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Hooldusjaotis
Poomi ja kopavarre hoovastiku maarimine

M0126421

Joonis 543 906335435
1. Lisage maaret 1abi maardenipli (1). See nippel
asub sahasilindri varvapoolses otsas.

2. Lisage maaret labi maardenipli (4). See nippel
asub sahasilindri kolvipoolses otsas.

3. Lisage maardeainet niplite (2) ja (3) kaudu. Need
maardeniplid asuvad saha tugitalal.

07583906

Poomi ja kopavarre
hoovastiku maarimine
SMCS kood: 6501-086; 6502-086

Markus: Caterpillar soovitab noole ja kopavarre
Uhenduse maarimiseks kasutada 5%
mollUbdeenisisaldusega maaret. Teavet
molibdeenmaarde kohta vt: Erivaljaanne,
SEBU6250, Caterpillar Machine Fluids
Recommendations (Caterpillari soovitused
ekspluatatsioonivedelike kohta).

Parast vee all tootamist tuleb lisada maaret labi
kdikide maardeniplite.

Puhastage enne maarimist kdik maardeniplid.

Joonis 544 906183509

1. Lisage maaret 1abi maardenipli mélema
noolesilindri all.

Joonis 545 906183534

Markus: Teie masina maardeniplid vbivad olla
paigutatud vertikaalselt (nagu ndidatud eespool
joonisel) voi horisontaalselt.

2. Maéardeniplid paiknevad noole aluse juures.
Maardenipliteni paaseb kutusepaagi peal asuvalt
platvormilt. Noole alumiste laagrite maarimiseks
tuleb lisada maaret 1abi maardeniplite (1) ja (2).

3. Lisage poomisilindri varre maarimiseks maaret labi
niplite (3) ja (4).

4. Lisage kopavarre silindri kolvipoole maarimiseks
maaret labi maardenipli (5).

Maérkus: Poomi alumiste laagrite ja poomisilindri
kolvivarre poole laagrite korralikuks maarimiseks
peab maaret lisama labi maardeniplite (1), (2), (3) ja
(4). Lisage esmalt maaret téstetud noole ja
tédorganiga. Lisage seejarel maaret, kui nool on
langetatud ning té6organ on kergelt vastu maapinda
surutud.
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Hooldusjaotis
Kopa ligendmehhanismi kontrollimine ja reguleerimine

Joonis 546 906183854

5. Lisage maaret 1abi maardenipli (6). Maardenippel
(6) on noole ja kopavarre thenduskohas.

Joonis 547 906183864

6. Lisage maaret kopavarre silindri varres oleva
maardenipli (7) kaudu. Lisage maaret poomi ja
kopavarre Uhenduspunktis oleva maardenipli (8)
kaudu. Lisage maaret kopa silindri kolvipoolsel
otsal oleva maardenipli (9) kaudu.

i07130600

Kopa liigendmehhanismi
kontrollimine ja reguleerimine
SMCS kood: 6513-040; 6513-025

Ootamatu masina liikumine véib pohjustada ke-
havigastusi voi surma.

Voimaliku masina liikumise valtimiseks viia hii-
drauliline valjaliilitamise juhtluliti asendisse LU-
KUS ja kinnitada Erijuhend, SEHS7332, Mitte
kaditada voi sarnane hoiatussilt hiidraulilisele val-
jaliilitamise juhtliilitile.

HOIATUS
Valesti reguleeritud kopa kinnituspilu pdhjustab hdor-
dumist kopa ja kopavarre kontaktpindadel, millega
kaasneb suurem mira ja/vdi rdngastihendite
kahjustumine.

Joonis 548
Liigendmehhanismi reguleerimise ala.

906185692

Joonis 549

(1) Tihvt

(2) Vaheseibid

(3) Adrik

(4) Kopavarre silindri kronstein
(5) llma vaheta
(6) Kopakronstein
(7) Kopa 6tk

(8) Asukoht

(9) Poldid

(10) Seibid

(11) Plaat

906185866
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Hooldusjaotis
Kopa Uuhenduse maarimine

M0126421

Kopa uhenduse I6tku saab sellel masinal reguleerida
vaheseibide abil. Kui kopa ja kopavarre vaheline
vahe muutub liiga suureks, reguleerige kopa (7)
[6tkuks 0.5 to 1 mm (0.02 to 0.04 inch).

Asukohas (8) kasutatakse kaht erineva paksusega
vaheseibi. Vaheseibide paksused on 0.5 mm
(0.02 inch) ja 1.0 mm (0.04 inch).

1. Peatage masin horisontaalsel pinnal ja langetage
kopp maapinnale.

2. Liigutage aeglaselt pddramise juhtkangi, kuni
kopavarre silindri kronstein (4) ja kopakronstein (6)
on vahetus kokkupuutes (5). Nii saab lihtsalt
maarata kopavarre ja kopa thenduse I6tku
suuruse.

3. Seadke hldrolukusti juhtseade asendisse
LOCKED (Lukustatud). Seisake mootor.

4. Mootke kopa 16tk (7), mis on olemasolev koguldtk.

5. Maarake eemaldamist vajavate vaheseibide (2)
arv, kasutades jargmist arvutust.

Lahutage kopa I6tkust (7) 0.5 mm (0.02 inch) véi
1.0 mm (0.04 inch).

6. Eemaldage vajaliku paksuse saavutamiseks
asukohast (8) vajalik hulk vaheseibe. Veenduge,
et kasutaksite vahemalt kolme 0.5 mm (0.02 inch)
vaheseibi. Eemaldage vaheseibide
eemaldamiseks poldid (9), seibid (10) ja plaat (11).

7. Parast vajaliku arvu vaheseibide eemaldamist ja
sérme (1) sérmeavaga joondamist paigaldage
plaat (11), poldid (9) ja seibid (10). Keerake poldid
kinni pingutusmomendiga 240 £ 40 N-m
(175 + 30 Ib ft).

8. Parast paigaldamist veenduge, et kopa 16tk (7)
oleks endiselt ige.

i07130603

Kopa uhenduse maarimine
SMCS kood: 6513-086

Markus: Caterpillar soovitab kopa Gihenduse
maarimiseks kasutada 5% molibdeenisisaldusega
maaret. Taiendavat teavet maarete kohta vt:
Erivaljaanne, SEBU6250, Caterpillar Machine Fluids
Recommendations (Caterpillari soovitused
ekspluatatsioonivedelike kohta).

Puhastage enne maarimist kdik maardeniplid.

Joonis 550 906183336

Markus: Taitke kopa esmasel kinnitamisel kbik kopa
Uhenduse ddnsused taielikult maardega.

1. Lisage maaret Iabi ligendmehhanismi niplite (1),
(2), (3)ja (4).

2. Lisage maaret 1abi kopa maardeniplite (5), (6) ja
(7).

Markus: Parast kopa kasutamist vee all hooldage

dlalmainitud maardeniplid.

i08115057

Kopahammaste kontrollimine
ja asendamine
SMCS kood: 6805-040; 6805-510

Kopa langemine voib pohjustada kehavigastusi
voi surma.

Enne kopahammaste voi kiilgterade vahetamist
on vaja kopp toestada.

K-seeria pinnasetodoriistade
labiajamissusteemiga kopahambad
Markus: Kopahammaste kasutuskestuse

pikendamise ning labistamisvdéime parandamise
eesmargil voib kopahamba asukohta vahetada.



